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XPK-500 Dozownik past, klejów i innych ciekłych substancji 

Instrukcja obsługi 

 
 

 
 

 

 

XPK-500 / Panel przedni 

1. POWER – wyłącznik urządzenia 
2. DISPENSING TIME – regulacja czasu dozowania 
3. PAUSE TIME – regulacja czasu przerwy dozowania 
4. DISPENSING PRESSURE – regulacja ciśnienia wejściowego 
5. „zaworek pod manometrem” – regulacja podciśnienia 
6. Manometr – wskaźnik ciśnienia 
7. VACUM PEN – sygnalizacja załączenia podciśnienia 
8. PRZEŁĄCZNIK „1 – 2”  -- przełącznik czasu dozowania: 

a) Pozycja „1” – zakres czasów 0,1 – 0,5 sec. 

b) Pozycja „2” – zakres czasów 0,5 – 5 sec. 

9. DISPENSER – sygnalizacja załączenia dozowania 
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XPK-500 / Panel tylny 

1. 0.5A/250V – bezpiecznik 
2. Przewód zasilający 
3. 0.7 MPa – podłączenie sprężonego powietrza do podłączenia np przyssawki  
4. VACUUM – dodatkowe źródło podciśnienia 
5. VACUM PEN – załączenie podciśnienia MOMENTARY ON – OFF 
6. DISPENSER – wyjście sprężonego powietrza do głowicy dozującej 
7. DISPENSER – podłączenie wyłącznika nożnego / uruchomienie cyklu dozowania 

     Wewnątrz złączki na koncu kabla wyłącznika nożnego można przełączyć niebieski 
przewód aby ustawić dozownik w 2 inne tryby dozowania. Fabrycznie dozownik jest 
ustawiony w trybie Czas dozowania-przerwa.  

System zawiera: 
1. Dozownik bazę  
2. Włącznik podciśnienia  
3. Głowicę dozującą 10cc 
4. Wyłącznik nożny 
5. Instrukcję obsługi. 
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